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© Verfahren und Vorrichtung zum Abziehen eines aus einem Biasfolienextruder austretenden Folienschiauches 



© Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Abziehen eines 
aus einem Biasfolienextruder austretenden Folienschiau- 
ches, der vorzugsweise eine auSeniiegende Klebeschicht 
aufweist, wobei der Folienschlauch uber eine vorzugsweise 
reversierende Abzugsvorrichtung mit mindestens einer Um- 
lenkwalze und einer Wendestange gefuhrt wird, wobei der 
Schlauch erfindungsgemaS an zwei gegeniiberliegenden 
Seiten aufgeschlitzt wird, eine der dadurch entstehenden 
Bahnen um 180° gewendet wird und wobei die aufeinander- 
liegenden Bahnen mitteis der gewendeten Seite uber die 
mindestens eine Wendestange abgezogen werden. 
Die Erfindung betrifft weiterhin eine Vorrichtung zur Durch- 
fuhrung dieses Verfahrens. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zum Abziehen eines aus einem Blasfolienextru- 
der austretenden Folienschlauches und insbesondere ei- 
nes Folienschlauches mit einer auBenliegenden Klebe- 
schicht. 

Der aus einem Biasfolienextruder austretende Folien- 
schlauch wird bei bekannten Verfahrensfuhrungen mit- 
tels eines Abzugswalzenpaares flachgelegt und an- 
schlieBend Uber eine reversierende Abzugsvorrichtung 
gef iihrt. Diese reversierende Abzugsvorrichtung enthalt 
in der Regel ein Vorzugswalzenpaar und mehrere fest- 
stehende Luftwendestangen, weiche mit Umlenkwalzen 
abwechseln. 

Mit Blasfolienextrudern lassen sich insbesondere sehr 
leicht auch Mehrschichtfoiien extrudieren. So besteht 
ein spezieller Bedarf von zwei schichtextrudierten Fo- 
lien, deren eine Schicht als Kiebeschicht ausgebildet ist, 
wahrend die andere Schicht eine nicht klebende Schicht 
darstellt Die Herstellung derartiger Folien ist beispiels- 
weise schon in der DE 25 27 942 Al beschrieben. In der 
Regel sind bei derartigen Folien die KJebeschichten au- 
Ben aufgebracht Beim Abziehen derartiger auBenkle- 
briger Blasfolien in der reversierenden Abziehvorrich- 
tung entstehen insbesondere an den stationaren Luft- 
wendestangen Probleme dahingehend, daB die klebrige 
Folie zum Anhaften an den feststehenden Luftwendes- 
tangen neigt. Bei den Luftwendestangen wird zwar ein 
Luftpolster zwischen dem Folienschlauch und der Ober- 
flache der Luftwendestange gebildet. Dennoch zeigen 
sich in der Praxis Schwierigkeiten, wenn eine klebrige 
Folie uber eine feststehende Luftwendestange abgezo- 
gen werden soil. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, ein 
Verfahren zum Abziehen eines aus einem Biasfolienex- 
truder austretenden Folienschlauches dahingehend zu 
verbessern, daB auch ein Folienschlauch mit auBenlie- 
gender Kiebeschicht bzw. empfindliche AuBenschicht 
uber eine feststehende Wendestange der nachgeschalte- 
ten Abzugsvorrichtung problemlos abgezogen werden 
kann. Weiterhin stellt sich die Aufgabe, eine Vorrich- 
tung zur Durchfuhrung eines derartigen Verfahrens zu 
schaffen. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe ausgehend von 
einem Verfahren nach dem Oberbegriff des Anspruchs 
1 durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 
1 gelost. Demnach wird der aus dem Biasfolienextruder 
austretende Schlauch an zwei gegentiberliegenden Sei- 
ten aufgeschlitzt Eine der dadurch entstehenden Bah- 
nen wird um 180° gewendet und die aufeinanderliegen- 
den Bahnen mittels der gewendeten Seite werden uber 
die mindestens eine Wendestange abgezogen. Hier- 
durch wird es erfindungsgemaB in einfacher Art und 
Weise erreicht, daB die nicht klebrige Folie Uber die 
feststehenden Wendestangen gef iihrt wird. Die jeweils 
klebende Seite der parallelen Bahn der aufeinanderlie- 
genden beiden Bahnen wird dann zwar uber die Um- 
lenkwalzen gefuhrt Das fuhrt allerdings zu keinen Pro- 
blemen, da die Umlenkwalzen ja um ihre Mittelachse 
drehbar gelagert sind und daher beim Abziehen der 
zwischenzeitlich getrennten und aufeinanderliegenden 
Schlauchfolienbahnen mitrotieren konnen. Die aufein- 
anderliegenden Folien konnen nach Durchlaufen der 
reversierenden Abzugsvorrichtung wieder leicht von- 
einander getrennt werden, da die Kiebeschicht nur eine 
Haftschicht darstellt und nicht zu einer permanenten 
Flachenklebung fuhrt. 



Eine Vorrichtung zur Durchffihrung des erfindungs- 
gemaBen Verfahrens besteht vorteilhaft aus oberhalb 
eines Abzugswalzenpaares fiir den Folienschlauch sich 
gegeniiberliegend angeordneten Messern zum Auf- 
5 schlitzen des Folienschlauches. Den Messern kann ein 
Vorzugswalzenpaar nachgeschaltet sein, iiber welches 
die zwischenzeitlich getrennten Bahnen vorgezogen 
werden. Oberhalb des Vorzugswalzenpaares kann eine 
Luftwendestange in einem spitzen Winkel zu dem Vor- 

io zugswalzenpaar angeordnet sein, so daB eine der beiden 
Bahnen mit ihrer Innenseite uber diese Luftwendestan- 
ge gefiihrt werden kann. An die Luftwendestange 
schlieBen jeweils auch im spitzen Winkel zueinander 
ausgerichtet eine erste Leitwalze, dariiber eine zweite 

15 Luftwendestange und dariiber eine zweite Leitwalze an, 
Ober diese wird die eine der beiden Folienbahnen ge- 
fiihrt, so daB sie jeweils in Raumrichtung um ca. 45° 
verdreht wird und iiber die jeweiligen Luftwendestan- 
gen mit ihrer glatten Oberflache und die Leitwalzen mit 

20 ihrer klebrigen Oberflache gezogen wird. Vorteilhaft 
schlieBt sich an die Wendeeinrichtung, die aus den bei- 
den Luftwendestangen und aus den beiden Leitwalzen 
besteht, eine iibliche reversierende Abzugsvorrichtung 
an, die beispielsweise aus zwei Umlenkwalzen und Wen- 

25 destangen besteht, wobei die Umlenkwalzen und Wen- 
destangen jeweils abwechseln. Vor dem Einlaufen in 
diesem weiteren bekannten Teil der Abzugsvorrichtung 
laufen die beiden Folienbahnen zusammen, so daB diese 
gemeinsam uber die Wendestangen und Umlenkwalzen 

30 der Abzugsvorrichtung gefuhrt sind. 

Die Einzelheiten und Vorteile der Erfindung sind aus 
einem in der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbei- 
spiel nalier ersichtlich. Es zeigen: 
Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer Abzugs- 

35 vorrichtung gem£B der vorliegenden Erfindung. 

Fig. 2 einen Schnitt durch die Schnittlinie II-II gemSB 
Fig. 1 und 

Fig. 3 eine Schnittlinie III-III durch die Fig. 1. 
In Fig. 1 ist eine Abzugseinrichtung eines nicht nMher 
40 dargestellten Blasfolienextruders schematisch darge- 
stellt Ein Folienschlauch 10, der aus dem in Fig. 1 nicht 
dargestellten Biasfolienextruder austritt, wird durch ein 
Abzugswalzenpaar 12 flachgelegt Der Folienschlauch 
10 besteht aus zwei ko-extrudierten Kunststoffolien, 
45 wobei die auBere Kunststoffolie als Kiebeschicht ausge- 
bildet ist 

Oberhalb der Abzugswalzen 12 ist ein Paar von in der 
Fig. 1 nur schematisch dargestellten sich gegeniiberlie- 
genden Messern 14 angeordnet, mittels derer der Fo- 

50 lienschlauch entlang seiner Faltkanten aufgeschlitzt 
wird, so daB zwei Bahnen entstehen. 

Die so gebildeten aufeinanderlaufenden Bahnen 10' 
und 10" werden von einem nachgeschalteten Vorzugs- 
walzenpaar 16 weiter transportiert Nach Durchlaufen 

55 des Vorzugswalzenpaares 16 trennen sich die beiden 
aufeinanderliegend geforderten Folienbahnen 10' und 
10" Die Folienbahn 10" wird senkrecht nach oben wei- 
tergefordert bis zu einer Umlenkwalze 18, w&hrend die 
Folienbahn 10' mittels einer eigens dafiir vorgesehenen 

60 Einrichtung um 180° gewendet wird. Diese Wendeein- 
richtung kann anhand der Schnitte II-II und III-III in 
Fig. 1 naher erlautert werden. Dabei handelt es sich 
jeweils um die Fig. 2 und 3. Verfolgt man den Verlauf 
der Folienbahn 10', die nach dem Vorzugswalzenpaar 16 

65 von der Folienbahn 10" getrennt ist, so lauft dies, wie in 
Fig. 2 dargestellt ist, zunachst iiber eine Wendestange 
20, die ungefahr unter 45° zu dem Vorzugswalzenpaar 
16 ausgerichtet ist Dabei lauft die Folienbahn 10' mit 
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der nicht kJebenden Seite uber die feststehende Wende- 
stange 20, die im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiei als 
Luftwendestange ausgebildet ist Demnach weist diese 
Wendestange 20 in nicht naher dargestellter Art und 
Weise Luftlocher uber die Oberflache verteilt auf, aus 5 
denen PreBluft zur Erzeugung eines Luftpolsters zwi- 
schen der Wendestangenoberflache und der liber diese 
hinweggezogenen Schlauchfolie 10' gebildet wird. Die 
Folie 10' wird dann uber eine wieder unter ca. 45° zu der 
Wendestange 20 verlaufenden Leitwalze 22 gefuhrt und to 
um diese herumgeleitet Die Leitwalze 22 kann urn ihre 
Mittelachse rotieren, so daB es kein Problem darstellt, 
die klebrige Seite der Folienbahn 10' uber die Leitwalze 
22 zu Ziehen. Wie in der Fig. 2 dargestellt ist, steht die 
Leitwalze 22 zu dem Vorzugswalzenpaar senkrecht In 15 
Fig. 3 ist die Leitwalze 22 noehmals dargestellt Ober- 
haib der Leitwalze 22 ist eine um einen Winkel von ca. 
45° zur Leitwalze 22 ausgerichtete weitere Luftwendes- 
tange 24 angeordnet uber die die Folienbahn 10' gezo- 
gen wird, bevor sie tiber eine weitere Leitwalze 26 gezo- 20 
gen wird, die wiederum um 45° zu der Luftwendestange 
24 und damit um 90° zur Leitwalze 22 angewinkelt ist 
Von der Leitwalze 26 aus lauft die Folienbahn 10' eben- 
falls zur Umlenkwalze 18, wo sie wieder mit der Folien- 
bahn 10" wiedervereinigt wird. Allerdings ist die Folien- 25 
bahn 10' jetzt um 180° gewendet, so daB die beiden 
aufeinanderliegenden Folien einseitig eine klebende 
Schicht und einseitig eine nicht klebende Schicht auf- 
weisen. Die aufeinanderliegenden Folienbahnen 10' und 
10" werden nun liber nachgeschaltete Umlenkwalzen 28 30 
und 32 bz w. Luftwendestangen 30 und 34 derart gelenkt, 
daB mit den Umlenkwalzen 28 und 32 jeweils die kle- 
bende Schicht und mit den Luftwendestangen 30 und 34 
jeweils die nicht klebende Schicht in Beruhrung kommt 
Mit 36 ist eine weitere Umlenkwalze bezeichnet, uber 35 
die dann die aufeinanderliegenden Folien 10' und 10" 
abgezogen werden. 
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zeichnet, daB eine Abzugsvorrichtung mit zwei 
Umlenkwalzen und zwei Wendestangen nachge- 
schaltet ist. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspruche 

40 

1. Verfahren zum Abziehen eines aus einem Blasfo- 
lienextruder austretenden Folienschlauches, der 
vorzugsweise eine auBenliegende Klebeschicht 
aufweist, wobei der Folienschlauch uber eine vor- 
zugsweise reversierende Abzugsvorrichtung mit 45 
mindestens einer Umlenkwalze und einer Wende- 
stange gefUhrt wird, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Schlauch an zwei gegenuberliegenden Seiten 
aufgeschlitzt wird, daB eine der dadurch entstehen- 
den Bahnen um 180° gewendet wird und daB die 50 
aufeinanderliegenden Bahnen mittels der gewende- 
ten Seite uber die mindestens eine Wendestange 
abgezogen werden. 

2. Vorrichtung zur Durchfuhrung eines Verfahrens 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 55 
oberhalb eines Abzugswalzenpaares fur den Fo- 
lienschlauch gegenuberliegend Messer zum Auf- 
schlitzen des Folienschlauches angeordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB den Messern ein Vorzugswalzenpaar 50 
nachgeschaltet ist, das oberhalb des Vorzugswal- 
zenpaares eine erste Luftwendestange in einem 
spitzen Winkel zu diesem angeordnet ist, daB sich 
weiter oberhalb eine erste Leitwalze, dariiber eine 
zweite Luftwendestange und dariiber eine zweite 65 
Leitwalze, jeweils im spitzen Winkel zueinander, 
anschlieBen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
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